
采 购 需 求 

（以下采购需求部分由采购人：泾县桃花潭镇人民政府提供并负责解释） 

前注： 

1、本采购需求中提出的技术方案仅为参考，如无明确限制，供应商可以进行优

化，提供满足采购人实际需要的更优技术方案或者设备配置，且此方案或配置须

经询价小组评审认可； 

2、供应商应自行勘察项目现场，如供应商因未及时踏勘现场而导致的报价缺项

漏项废标或成交后无法完工，供应商自行承担一切后果； 

3、下列采购需求中：标注▲的产品，供应商在响应文件《主要成交标的承诺函》

中填写名称、品牌（如有）、规格型号、数量、单价等信息，承诺函随评审结果

一并公告； 

4、单一产品采购项目中，提供同一品牌产品不同供应商参加同一包别下询价的，

以一家供应商计算有效供应商数量。非单一产品采购项目中，提供标注核心产品

为同一品牌同一型号的不同供应商参加同一包别询价的，以一家供应商计算有效

供应商数量； 

5、★条款须满足或优于询价文件要求，否则响应无效；非★条款由询价小组讨

论后酌情评审。  

6、供应商提供的产品应符合国家节能环保的相关政策要求。 

（一）项目介绍： 

本项目采购内容为竹笋加工设备，主要设备有：智能真空包装设备、碗式提

升机、水浴式杀菌线、竹笋剥壳机、生物质锅炉等。 

（二）货物需求一览表及主要指标参数要求： 

1、主要设备如下： 

序号 名称 单位 数量 备注 

1 ▲真空给袋机 台 1 最大封口尺寸：350mm *500mm 

2 碗式提升机 台 1 304材质 

3 
智能装箱

设备 

自动开箱机 台 1 开箱速度：30-40个/分钟 

自动装箱机 台 1 
可随意调整装箱序列 装箱速度不低

于 20次/分钟 



自动封箱机 台 1 
可适应不同纸箱尺寸自动封箱并调

节尺寸 

4 水浴式杀菌线 套 1 
含进料链板输送、杀菌、冷却、烘干

出料输送 

5 双室凹槽真空包装机 台 1 
800型，下陷凹槽 45mm 配 100型真

空泵 

6 竹笋剥壳机 台 10 双轨 

7 生物质蒸发器锅炉 台 2 ≥2吨 

8 手动切笋机 台 4 1.5mm厚不锈钢 

9 自动切笋机 台 1 1.5mm厚不锈钢 

10 滚筒式搅拌机 台 1 滚筒 304不锈钢 

11 脱水机 台 1 定制吊篮型，直径 1200cm 

12 蒸汽灶 台 10 
参考尺寸为 1.2m*2.4m*0.75m，食品

级 SUS304不锈钢 

13 蒸汽灶内框 个 40 
参考尺寸为 1.1m*1.1m*0.6m， 

食品级 SUS304不锈钢 

14 地磅 台 1 参考尺寸为 2.5m*6m  最大称量 30t 

15 潜水泵 台 2 ≥3kw 

①本次采购核心产品为：真空给袋机； 

②如果本招标文件货物需求一览表、规格响应表中所描述的技术参数属于某一产品

的专有参数，投标人可以不受其限制，但投标人在其投标文件的“规格响应表”中

必须明确表述清楚，且其所投产品的技术参数应相当于或高于规定的要求，并提供

相关证明材料。 

③以上产品规格，均允许误差±1单位值(mm或延米)。 

2、主要设备参数： 

（1）真空给装机 

1.旋转式全自动包装机由两种旋转式机体组成（分别为填充系统和真空系统）。 

2.封口采用瞬间加热水冷方式，从而达到封口更加平整。 

3.不锈钢材料制作。 

4.电脑PLC控制,中文显示触摸屏。 



5.真空系统为连续式转动结构，无惯性，无冲击力。 

6.真空腔体开合模式为机械式，避免与转接臂的撞击。 

7.开袋失败时不充填不热封，避免浪费袋子。 

8.袋子无物料充填时不转接到真空腔，避免浪费袋子。 

9.封口温度检测功能，如果加热片损坏，则在触摸屏中会自动报警。 

10.真空腔体采用航空铝在电脑加工中心雕铣而成，保证密封性和耐用性。 

11.机器运行流程说明： 

11.1给袋机转盘 

11.1.1取袋工位：吸盘逐个吸取摆放在袋仓中的包装袋，由上袋夹板抓袋并递交给

给袋机转盘机夹。可根据包装袋的宽度，利用手轮简单地调节袋仓宽度，转盘左右

机夹间距。 

11.1.2开袋工位：在开袋吸盘打开袋口的同时，从上方的喷嘴喷出空气吹开包装袋

底部，撑袋板插入袋口，跟随包装袋进入下一个工位。撑袋板插入袋口后完成有无

包装袋检测、袋口是否打开检测，如果无包装袋或袋口没有打开，下一工位不加料，

后续不进入真空腔。 

11.1.3加料工位：加料斗插入包装袋，撑袋板取出并回到上一工位，产品经加料斗

进入包装袋。根据包装物料不同，在此工位配置不同的加料器，完成对物料的全自

动或半自动投放。 

11.1.4捅料加液工位：根据实际包装料状况，可能配置加液或捅料。向包装袋内注

入适量液体，或者将已装入包装袋内的物料压入袋底。 

11.1.5拉直工位：将包装袋袋口拉直。根据实际物料状况，可能配置夹袋拉直装置，

将袋口夹住后再进行拉直。 

11.1.6空工位 

11.1.7递袋工位：由俩个转盘中间的传递机械手，将包装袋从给袋转盘传递给真空

机转盘。包装袋袋口未打开或没有加入物料的包装袋不会被传递给真空腔内，包装

袋在此工位掉落后可回收继续使用。 

11.1.8空工位 

11.2真空机转盘 

11.2.1递袋工位：由俩个转盘中间的传递机械手，将包装袋从给袋转盘传递给真空

机转盘，包装袋进入真空腔内。 



11.2.2传递机械手回位：中间传递机械手回到给袋机转盘侧。 

11.2.3真空腔合盖：真空腔腔盖缓慢合上。 

11.2.4半真空工位：由第一真空泵排除真空腔及包装袋内大部分空气，进入半真空

状态。  

11.2.5第1真空：由第二真空泵排除真空腔内所有空气，包装袋及物料内留有极少量

气泡。 

11.2.6第2真空：继续由第二真空泵排除包装袋及物料内所有气泡，进入全真空状态。  

11.2.7封口：封合气缸伸出，封口电热片通电发热，将袋口封合。 

11.2.8冷却排气：封口电热片断电，冷却水将袋口冷却至常温状态；真空腔与大气

接通，大气进入真空腔内。   

11.2.9开盖搬出：真空腔腔盖打开，包装成品掉落至成品输送带上。 

11.2.10重量不达标自动剔除 

12.设备组成 

序号 品名 数量 

1 给袋式真空包装机主机 1 

2 真空泵 1 

3 冷水机 1 

4 成品输送带 1 

13.设备参数 

技术参数 

机械工位 8 工位+10真空腔体 

工作流程 上袋→开袋→填充 1→填充 2→转接→真空→热封→整形及输出 

包装材料 铝箔袋、四边封袋、纸袋等复合袋 

包装袋尺寸 宽：200～350mm 长：150～500mm 

包装速度 60-90包/分 

压缩空气消耗量 ≥0.8立方体/分（压缩空气由用户自行提供） 

材质 外露，物料接触部分全 304不锈钢；传动及支撑机架全钢铁 

14、配置清单 



序号 名  称 数量 备注 

1 PLC 1  

2 触摸屏 1  

4 驱动器伺服 1  

5 电磁阀 14  

6 气  缸 12  

7 凸轮轴承 10  

8 滑动轴承 32  

9 主电机 1  

10 加热丝 10  

11 接近开关 2  

12 分割器 1  

13 真空泵（油泵） 3  

16 润滑泵 1  

17 吸盘 若干  

15.参考图如下： 

 

（2）碗式提升机 

1.配合智能包装机使用，针对形状不规则的物料包装。由人工称重并放入碗提中后

将产品输送至真空给袋机。由变频电机控制，速度可调。 

2.配置参数 



规格：水平长度25000mm，输送带材质：304不锈钢，输送带宽度：350mm。 

3.参考图片 

 



（3）智能装箱设备 

1.自动开箱机 

1.1纸箱成型开箱机，用于开箱并预先粘粘箱子底部。 

1.2纸箱规格：L120-500mm,W160-600mm,380<L+W<1100mm,100<H+W/2<820mm 

1.3胶带宽度：48-72mm 

1.4成型速度：30-40个/分钟（视纸箱大小而定） 

1.5单机生产效率：≥95% 

1.6纸箱损失：1‰ 

1.7开箱方式：立式成型 

1.8设备设计应制作符合生产线工艺流程和平面布置的要求； 

1.9电、水耗低，操作、调整和维护简便快捷； 

2.0机器有安全保护功能，如过载保护和安全门等； 

2.1有无胶带及无纸板箱报警功能； 

2.2储箱机构: 一次大概可放置50个未成型的纸箱（根据纸箱厚度而定），并可随时

补充。 

2.3电器配置： 

序号 名称 

1 PLC 

2 吸盘 

3 皮带 

4 电磁阀 

5 触摸屏 

6 时间继电器 

7 气缸 

8 输送电机 

9 真空发生器 

2.4参考图片如下 



 

2、自动装箱机智能装箱机 

2.1将产品自动装入封好底部的纸箱内 

2.2速度：10-15箱/分钟（视纸箱装数量与前端来料速度为准，机械手来回每分钟能

达到8次） 

2.3纸箱范围：L100-480mm，W170-700mm，H145-500mm 

2.4采用运动控制器控制，人性化程度高、操作简便、定位精准、运行更平稳； 

2.5整机应设计结构紧凑，占地空间小，方便连接生产线； 

2.6设备具备自动准确抓袋入箱； 

2.7设备机械机构具备过载保护功能； 

2.8设备可采用多种通讯方式； 

2.9传感器：需保证设备检测的稳定性； 

2.10各个机器手动作、吸咐动作、来料动作可在触摸屏中设置手动、自动的选择功

能； 

2.11总气源配置独立储气管，在机器正常停止运转时，整机使用的吸气机构应全部

自动关闭。 

2.12主要电气配置 

序号 名称 

1 PLC 

2 伺服电机 



3 伺服驱动 

4 电磁阀 

5 触摸屏 

6 传感器 

7 继电器 

8 气缸 

9 小型电机  

2.13参考图片如下： 

 

 

3. 自动封箱机 

3.1自动折盖封箱机，将装好产品的纸箱自动折盖以及封口； 

3.2台面高度：45-60mm (可调)； 

3.3最小纸箱规格：L300*W180*H150mm，最大纸箱规格：L800*W800*H800mm； 



3.4皮带速度：20米/分； 

3.5胶带尺寸：48、60、72mm择一； 

3.6封箱胶带：牛皮纸胶带、BOPP胶带； 

3.7机器性能：变换规格时手动调整高度、宽度，传动方式采用下两侧皮带驱动， 

可配线或单机作业，自动折上盖，上下一字封箱一次完成。 

3.8参考图片如下： 

 

（4）水浴式杀菌线 

1.全自动巴氏杀菌烘干机生产工艺流程说明：将包装好是产品，由输送带集中输送

至杀菌隧道(高压泵水和蒸汽混合后加热)进行灭菌处理（85度、15-40分钟内可调,

温度和时间可根据需要调节），杀菌工艺完成后自动输送到冷却隧道（水循环冷却）

进行降温处理，再自动输送提升进入风干线中，风干好产品自动输出。全自动巴氏

杀菌线～热水槽采用蒸汽比例阀控制，汽水混合大功率管道泵循环加热，深水槽大

宽度高产量生产，冷却采用冷水循环冷却，增加漩涡风机吹气均匀水温，吹干机分

二级烘干、自动翻转。 

2.杀菌冷却线主机架采用304不锈方管焊接而成,规格40*80mm，厚度：2mm。 

3.烘干线主机架采用304不锈方管焊接而成,规格50*50mm，厚度：2mm。 

4.水槽采用304不锈钢板焊接而成，厚度2.5mm。设备导向一边低洼排料，侧边设计

多个敞开门（方便清洗杀菌线底部，每三米开一个口），快捷方便安装，密封。 



5.杀菌吹干线输送带采用工程塑料编织板组合拼装，塑料编织板连接采用不锈钢

（304）圆条，另中间配有不锈钢加力片。 

6.热水段设置1个温度探头，水泵循环管道内进蒸汽加温，比例阀控制温度，确保水

温平衡。 

7.杀菌冷却机电耗及规格配置 

序号 名称 输送带材质 输送带宽度 

1 提升机 PP链板 1000mm 

2 巴氏杀菌机 304不锈钢链板 1200mm 

3 冷却机 PP链板 1200mm 

4 振动沥水机 304不锈钢筛面 1000mm 

5 翻转风干机 PP链板 1200mm 

8.参考图片如下 



 



（5）双室真空包装机（凹槽型） 

1.真空室材质304不锈钢； 

2.参考图片如下： 

 

（6）竹笋剥壳机： 

1. 双轨油竹笋专用剥笋机 

2.功率 1.0-1.5KW，转速≥2000r/min，效率≥400 斤／小时 

3.参考图片如下 

 

（7）生物质蒸发器锅炉 

1.主要参数如下 



序号 名   称 单位 数量 备注 

一 蒸汽发生器    

1 蒸汽发生器主机 台 1 火管三回程 

2 给水泵 台 1  

3 电控箱 台 1  

4 烟囱 米 4  

5 送料机 台 1 含送料电机、调速器 

6 引风机 台 1 低噪音 

7 鼓风机 台 2 低噪音 

8 除尘器 台 1  

二 阀门·仪表    

1 压力表 块 1  

2 压力表弯管 件 1  

3 压力控制器 件 1  

4 安全阀 件 1  

5 主汽阀 件 1  

6 排污阀 件 1  

7 给水阀 件 1  

8 止回阀 件 1  

9 平板水位计 件 

1 

 

10 电极式水位控制器 件  

2.参考图片如下： 



 

（8）手动切笋机 

1.模拟手工切菜、切丝、切段等原理，采用电机皮带变速方式实现高低运转。可以

高效能的完成 2-30mm切丝需求，料头的离心式切片构造可以完成硬质瓜果蔬菜等的

切片功能。传送带装置可以将料头的产物直接输送到刀架下。通过不同的刀片将片、

叶、根茎等蔬菜或其他制品加工成片、丝、丁、块、条等多种状。 

2.生产能力:200-1000KG/H 

3.参考图片如下： 

 

（9）自动切笋机： 



1.模拟手工切菜、切丝、切段等原理，采用电机皮带变速方式实现高低运转。可以

高效能的完成 2-30mm切丝需求，料头的离心式切片构造可以完成硬质瓜果蔬菜等的

切片功能。传送带装置可以将料头的产物直接输送到刀架下。通过不同的刀片将片、

叶、根茎等蔬菜或其他制品加工成片、丝、丁、块、条等多种状。 

2.生产能力:500-1500KG/H 

3.参考图片如下： 

 
（10）滚筒式搅拌机 

1.搅拌叶与桶身为 304型不锈钢制成，密合式搅拌，容量大，操作简单，性能简单

由马达直接驱动，易滑动，混合速度快，混合效果高。 

2.运转时装料筒体绕中心轴做回转运动，筒体内无任何的轴型搅拌，没有密封件污

染物料，符合规范要求。 

3.筒体内壁镜面抛光处理，减少物料的流动阻力。筒体内壁焊刮板，可强制物料进

行多方向运动、充分混合，提高物料的混合均匀度。 

4.传动系统运转灵活，使用变频调速，筒体正反转动可任意调节定位。 

5.机械整体结构简单，混合均匀，造型美观，运转平稳便于清洗，维修方便。 

6.每次拌料≥150L/次。 

7.参考图片如下： 



 

（11）脱水机 

1.定制竹笋脱水机，承载量≥300kg，转筒直径：1200mm，转筒深度：800mm，外筒

直径：1400mm，转速：0-1200r/min(转速可调)； 

2.材质：内外桶均为 304 不锈钢，架体 304不锈钢。 

3.参考图片如下： 



（12）蒸汽灶（蒸汽灶内框） 

1.蒸汽灶主要用于食品行业水果蓉、豆馅、竹笋、调理食品、各种蔬菜炒制、各种

汤料等。 

2.采用不锈钢锅体，凡与食品接触的零、部件均采用不锈钢材料制造并进行抛光处

理。 

3.技术参数 

4.设备主要由锅体、架体、加热系统、锅体翻转系统等组成。锅体：是由大吨位压

力机冲压而成，架体：是由方管及板料焊接而成，架体是承受及固定锅体、搅拌装

置等系统的作用，加热系统：蒸汽加热。 

5.参考图片如下： 

 

（13）地泵 

1.最大称量 30t、台面参考尺寸为 2.5m*6m 

2.参考图片如下： 

名称 型号、规格 材质、数量 备注 

蒸汽灶  内胆为食品级 SUS304不锈钢。  

设备参考尺寸 1.2*2.4*0.7 米   

设备内径参考尺寸 1.1*1.1*0.6 米   

锅体内胆板材 ≥4mm SUS304 不锈钢  

锅体外板材 ≥3mm SUS304 不锈钢  

网锅  10mm孔  



 
（14）潜水泵： 

1.功率：≥3kw，最大流量 15m²/h ，最大扬程 30m，泵体材质：铸铁，叶轮材质：

铸铁，驱动方式电动。 

2.参考图片如下： 

 

注：以上所有产品规格，均允许误差±1单位值(mm 或延米)。 



（三）供应商资格要求： 

（详见采购公告） 

（四）供应商必须提交的证明文件： 

1、法人授权书 

2、供应商声明函（按采购文件规定格式） 

3、采购需求中所需的其他证明文件，未提供视为不响应。 

（五）合同主要条款： 

1、付款方式：签订合同后支付合同价款的40%作为预付款，设备供货前支付合同价

款的40%，所有设备安装、调试完成并经正式验收通过后，支付至合同价款的100%。 

2、履约保证金：本项目不收取履约保证金。 

（六）其他要求： 

1、供货要求 

交货时间：合同签订之日起 15日内完成供货、安装调试并经验收通过。 

2、安装调试 

安装地点：采购人指定地点 

安装标准：符合我国相关技术规范要求和技术标准以及采购文件明确的其他要

求。 

3、质保期：1年。 

4、售后服务：①项目验收通过后，在承诺的免费质保期内，进行免费巡检、维

护、保养，及时发现问题及时解决。在接到用户故障报告后应立即响应，最短时

间内排除故障确保设备正常运行。如有系统软件升级、系统故障，应免费进行。

提供的货物出现质量问题的，由供货方负责包换、维修，并承担费用，在承诺的

免费质保期内免费为本项目提供技术支持和服务。 

②服务维修响应时间：建设完成后，中标供应商提供技术人员服务，提供 7*24

小时响应，2 个小时到达现场服务，4 小时内解决问题，若 4 小时内无法修复完

成的，中标供应商需提供备用产品保证设备正常运转。保修期外供货方终生提供

零配件及维修保养，可收取维修成本。  

③本项目需提供厂家技术人员培训，设备的使用和维护操作需要一定的专业知识



和技能。为了确保用户能够正确、安全、高效地操作和维护设备，厂家需提供培

训服务，以满足用户的需求指导人员安全使用。 

5、本项目相应的货物包装必须符合国家相关标准要求，且须执行《商品包装政

府采购需求标准（试行）》（财办库〔2020〕123 号）中的包装环保要求。 

（七）运输、安装、调试：由成交供应商负责承担。 

（八）报价要求：本合同采用总价包干的方式，含所投货物、保险、税费、包装、

加工及加工损耗、运输、现场落地、安装及安装损耗、调试和交付后约定期限内

维保、培训等工作所发生的一切应有费用。该投标总价不随政策调整而变化，并

作为结算依据。 

1、本采购文件的货物服务报价表上应清楚地标明供应商拟提供货物的名称、型

号、数量、单价和总价等内容。 

2、除非特别要求，每个项目只允许有一个方案、一个报价。否则，多方案、多

报价的响应文件将作无效响应文件处理。 

（九）交货地点：采购人指定的地点。 

（十）验收要求：按行业通行标准、出厂标准，并不低于国家相关标准和采购文

件相关要求并经安装调试合格后验收。 

（十一）本项目所属行业：工业。 
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